
"Les panneaux s'emboîtent bien. J'aime
beaucoup le fait que les serrures à came
soient toujours carrées et qu'elles ne soient
pas recouvertes de mousse qu'il faut
extraire. Je pense que Norbec a également
la meilleure conception de couvercle pour
les trous de came. Ils s'adaptent très
facilement. La mise en place des couvercles
de trous de came est une partie fastidieuse
de l'installation et peut vraiment user les
mains et les doigts. Les caches-cames de
Norbec éliminent la majeure partie des
problèmes d'usure des mains".

Rob Niman
Branch Manager at C&T Design and

Equipment Co., Inc

2 chambres froides préfabriquées (un
combo réfrigérateur/congélateur et un
réfrigérateur dédié à l’entreposage)
Panneaux de 4 pouces
Acier galvanisé calibre 26 avec le profil
silkline

PRODUITS

Longueur souhaitée de 36 pieds
Le bâtiment ne permettait pas de fixer
des éléments supplémentaires
Besoin d'un plafond autoportant
permettant de circuler à pied

DÉFIS

EN UN COUP D'ŒIL

Révolutionner les opérations de
la ferme laitière Kuehnert grâce
à la solution de chambres
froides innovante Norbec 

ÉTUDE DE CAS

Fondée en 1897, la ferme laitière Kuehnert est une entreprise
familiale de cinquième génération qui se consacre à la production de
bovins laitiers et de lait de qualité. Avec 300 vaches laitières et un
engagement en faveur des avancées technologiques, la ferme s'étend
sur 1 200 acres, présentant une gamme de pratiques agricoles
innovantes, notamment des machines à traire robotisées et des
systèmes avancés de surveillance des vaches. Avec le lancement de
la Laiterie, l'objectif était de propulser l'expérience "de la ferme à la
table" vers de nouveaux sommets.

A P E R Ç U  D U  C L I E N T

La ferme laitière Kuehnert, une entreprise renommée située près de
Ft. Wayne, dans l'Indiana, a été confrontée à un défi unique alors
qu'elle s'apprêtait à lancer sa laiterie ultramoderne. La complexité
est venue de la nécessité d'intégrer deux chambres froides
autoportantes dans la conception et la construction d'un bâtiment
pré-conçu, afin de garantir l'intégrité structurelle de ce bâtiment. Les
dimensions de la chambre froide, 36 pieds par 68 pieds, se sont
révélées être le plus grand défi. Cette étude de cas explique comment
Norbec a mis au point une solution novatrice adaptée à leurs besoins
spécifiques.

I N T R O D U C T I O N

La laiterie Kuehnert cherchait à incorporer des chambres froides
autoportantes, mais elle a été confrontée à une contrainte liée à la
longueur de la chambre froide souhaitée, qui dépassait 12 pieds.
Compte tenu des limites du bâtiment, il n'était pas possible de fixer
le plafond de la chambre froide à la structure préfabriquée, car le
bâtiment ne permettait pas d'autres fixations. Des consultations
précédentes avec d'autres fabricants ont indiqué qu'il n'était pas
possible de construire une chambre froide autoportante de cette
taille. En outre, une largeur de 36 pieds est une dimension
inhabituelle pour réaliser un plafond autoportant pouvant
supporter les déplacements. Ce dilemme a incité à explorer des
solutions efficaces, ce qui a finalement attiré leur attention sur les
offres de chambres froides personnalisées de Norbec.

L E  D É F I



Les chambres froides Norbec sont faites de
panneaux injectés de polyuréthane
accompagnés de cames friction hautement
résistantes pour un rendement à l’épreuve du
temps. La laiterie Kuehnert a opté pour une
chambre froide de stockage ainsi qu’un combo
congélateur et réfrigérateur en plus des
systèmes de réfrigération nécessaires. Les
chambres sont fabriquées à partir de panneaux
de 4" en acier galvanisé blanc de calibre 26
avec le profil silkline.

DESCRIPTION DE PRODUIT
Des ajustements de conception ont été mis en œuvre pour
améliorer à la fois l'efficacité du bâtiment et la capacité
structurelle du plafond, mettant en évidence l'engagement de
Norbec à trouver des solutions novatrices. Il s'agissait
d'ajouter stratégiquement des poutres structurales sur le
plafond de la chambre froide, afin de ne pas entraîner de
charges supplémentaires sur la structure du bâtiment. Cette
approche ingénieuse a permis de relever efficacement le défi
structurel, soulignant une fois de plus le dévouement de
Norbec à fournir des solutions personnalisées. Une autre
solution envisagée était l'ajout de colonnes dans la chambre,
mais cette solution s'est avérée un obstacle pour le client.

L A  S O L U T I O N

La mise en œuvre de la solution Norbec a non
seulement permis de surmonter l'obstacle
structurel, mais aussi d'assurer l'efficacité
optimale des opérations d'entreposage
réfrigéré de la laiterie Kuehnert. L'intégration
des chambres froides de Norbec a dépassé les
attentes du client.

L E  R É S U L T A T

Pour en savoir plus sur la façon dont Norbec peut
transformer vos solutions d'entreposage réfrigéré,
demandez une consultation ou explorez notre
gamme de produits. Communiquez avec notre
équipe dès aujourd'hui pour discuter de vos
besoins particuliers et constater de première main
les avantages potentiels.

NORBEC.COM


